Da saldare

Cerniere e Catenacci

2 ali

Normali testa piana

Tabella quote
di riferimento

Normali testa bombata

Tabella quote
di riferimento
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Specifiche d’ordine Specifiche d’ordine
Materiale Articolo Materiale Articolo
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NB. Riferirsi al listino in vigore per verificare la disponibilta delle finiture.
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